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Na podstawie art. 9 ust. 2 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. 0 wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U.
22021 r. poz. 1213, ze zm.), po przeprowadzeniu postgpowania zgodnie z przepisami
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968), na wniosek producenta o nazwie:

Zingametall BVBA
z siedziba:
Rozenstraat 4, B-9810 Eke, Belgia

Instytut Badawczy Drég i Mostow
stwierdza pozytywng ocen¢ wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego:

Farba weglowodorowa wysokocynkowa do ochrony przed korozja konstrukcji
stalowych

o nazwie handlowej: ZINGA

do zamierzonego zastosowania w budownictwie komunikacyjnym w zakresie podanym
w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.

DYREKTOR
Instytutu Badawczego Drog i Mostow

hgohas  Abbodi

Data wydania Krajowej Oceny Technicznej: 23 listopada 2021 r.
Data utraty waznosci Krajowej Oceny Technicznej: 23 listopada 2026 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej Nr IBDiM-KOT-2021/0778 wydanie 1 zawiera stron 15, w tym zatgcznik.
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1 OPIS TECHNICZNY WYROBU BUDOWLANEGO

1.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Zgodnie z § 9 ust. 1 pkt 3 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada
2016 r. w sprawie krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968), Instytut Badawczy
Drég i Mostow ustalit nastgpujaca nazwe techniczna:

Farba weglowodorowa wysokocynkowa do ochrony przed korozja konstrukcji stalowych

1 nazwe¢ handlowg: ZINGA
wyrobu budowlanego zwanego dalej: Powlokg

1.2 Nazwa i adres producenta, a takze nazwa i adres upowaznionego przez niego
przedstawiciela, o ile zostal ustanowiony

Whnioskodawca jest producent o nazwie i1 z siedziba, ktore zostaly okreslone na stronie 1/15,
niniejszej Krajowej Oceny Technicznej IBDIM. W imieniu producenta wniosek ztozyl upowazniony
przez niego przedstawiciel: FarCo Sp z o0.0. z siedziba: ul. Stanistawa Szymanskiego 11,
87-100 Torun.

1.3 Miejsce produkcji wyrobu
Wyréb jest produkowany w: Zingametall BVBA z siedziba: ul. Rozenstraat 4, B-9810 Eke,
Belgia.

1.4 Oznaczenie typu i opis techniczny wyrobu
1.4.1 Oznaczenie typu

Na podstawie informacji producenta Instytut Badawczy Drog i Mostow oznaczyt jeden typ wyrobu
budowlanego:

Zinga/l — Farba pigmentowa zmikronizowanym pylem cynkowym  na bazie zywicy
weglowodorowej do stosowania na podlozach stalowych oczyszczonych do stopnia Sa 2'/
wg PN-EN ISO 8501-1:2008, aplikowane zgodnie z PN-EN ISO 12944-5:2020.

1.4.2 Opis techniczny wyrobu budowlanego oraz zastosowanych materialow
i komponentow:

Przedmiotem Krajowej Oceny Technicznej sg dwie powtoki antykorozyjne w ramach jednego typu
Zinga/l.

Powloka I (typ Zinga/I):

- powloka z farby Zinga, o grubosci od 80 um do 100 pm.

Powloka II (typ Zinga/l):
- powloka z farby ZINGA, o grubosci od 120 um do 140 um.

Wymagania w stosunku do wilasciwosci identyfikacyjnych farby zestawiono w tablicy 1. Wyglad
farby oraz takie wilasciwosci, jak: kozuszenie, rozdzial faz, wystepowanie substancji obcych,
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konsystencja, = osadzanie @ powinny by¢  zgodnie z  PN-EN  ISO 1513:2010.
Wszystkie parametry farby 1 powtoki okreslono w temperaturze 23 +2°C.
Tablica 1
Wymagania
Lp. Wiasciwosci Jedn. Podkladowa/ Metody badan wedlug
Nawierzchniowa
ZINGA
1 2 3 4 7
1 Lepkosc (mierzona s 66 PN-EN ISO 2431-2019
kubkiem ISO 4)
,, 3 0 PN-EN ISO
2 Gestose g/cm 2,67+ 5% 2811-1:2016
3 | ZawartoSCsubstancji | o/ 58 + 20 ASTM D2697-03(2021)
nielotnych
Zawartos¢ lotnych o PN-EN ISO
4 Lwiazkéw organicznychl  ZK8 474£2% 11890-1:2008
Widmo FTIR . Rysunek )
5 (Zatgeznik 1) widmo 7.1 PN-EN 1767:2008
‘ >96
6 Zawartosc pigmentu | o\ PN-EN ISO 3251:2019
w suchej masie
Zn

2 ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

2.1 Zamierzone zastosowanie wyrobu

Farba weglowodorowa wysokocynkowa do ochrony przed korozja konstrukcji stalowych ZINGA
jest przeznaczona do stosowania w budownictwie komunikacyjnym w zakresie okreslonym w pkt
2.2 do pozostatych zastosowan, w rozumieniu zalacznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wlasciwosci  uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2016 1. poz. 1966, ze zm.), Ip. 35, w celu ochrony przed korozja konstrukcji
stalowych w §rodowiskach o najwyzszym zagrozeniu C5 1 trwatosci M lub VH w tym $srodowisku.
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2.2 Zakres stosowania wyrobu

Na podstawie § 9 ust. 2 pkt 1 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury 1 Budownictwa z dnia
17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968), Instytut
Badawczy Drég 1 Mostow stwierdza pozytywna oceng wlasciwosci uzytkowych wyrobu
budowlanego o nazwie technicznej: Farba weglowodorowa wysokocynkowa do ochrony przed
korozja konstrukcji stalowych i nazwie handlowej ZINGA do zamierzonego zastosowania
w budownictwie komunikacyjnym w zakresie:

2.2.1 drég publicznych z ograniczeniem, do urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego,
wyposazenia drog, w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra
Transportu 1 Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow technicznych jakim
powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (t.j. Dz. U. z 2016 1. poz. 124, ze zm.) oraz
w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 16 stycznia 2002 r. w sprawie
przepisoOw techniczno-budowlanych dotyczacych autostrad ptatnych (Dz. U. Nr 12, poz. 116, ze
zm.).

2.2.2 drég wewnetrznych, z ograniczeniem, do urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego,
wyposazenia drog, w rozumieniu przepisow ustawy z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych
(t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 1376, ze zm.).

2.2.3 drogowych obiektow inzynierskich bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r.
w sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiadaé¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 63, poz. 735, ze zm.).

2.2.4 kolejowych obiektow inzynieryjnych bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie
z warunkami okre§lonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia
10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budowle
kolejowe 1 ich usytuowanie (Dz. U. Nr 151, poz. 987, ze zm.).

2.2.5 obiektow budowlanych kolei miejskiej ,,metra” z ograniczeniem do obiektéw
inzynieryjnych, w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra
Infrastruktury z dnia 17 czerwca 2011 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ obiekty budowlane metra i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 144, poz. 859, ze zm.).

2.3 Warunki stosowania wyrobu

Farba wchodzaca w sktad zestawow powinna by¢ stosowana zgodnie z Karta Techniczng wyrobu.
Kazda powtoka zestawu moze by¢ aplikowana jednokrotnie lub wielokrotnie (w wielu warstwach),
w zalezno$ci od grubosci powloki wymaganej dla danego $rodowiska korozyjnego zgodnie
z zapisami w Karcie Technicznej wyrobu.

Laczna nominalna grubo$¢ Powtoki I dla kategorii korozyjnosci C5 i okresu trwatosci M powinna
wynosi¢ 80 um - oznaczana zgodnie z PN-ISO 19840:2009.

Grubos¢ powtok Powloki I dla tego srodowiska i trwatosci powinna by¢ zgodna z grubo$ciami
okreslonymi w KOT oraz zgodna z PN-EN ISO 12944-5:2020 dla okresow trwato$ci nizszych niz
M w §rodowisku C5 1 dla wszystkich okreséw trwalosci w srodowiskach o nizszej agresywnosci niz
C5 zgodnie z PN-EN ISO 12944-2:2018. Grubos$ci powtoki s3 oznaczane zgodnie z PN-EN ISO
2808:2020 metoda 7B.2 z uwzglednieniem reguty 80/20 i wartosci korygujacej dla powierzchni po
obrébce strumieniowo-§ciernej zgodnie z PN-ISO 19840:2009.



Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2021/0778 wydanie 1 Strona 5/5

Laczna nominalna grubos¢ Powtoki II dla kategorii korozyjnosci C5 1 okresu trwatosci VH powinna
wynosi¢ co najmniej 120 um - oznaczana zgodnie z PN-ISO 19840:2009.

Grubos¢ Powtoki II dla tego $rodowiska i trwalosci VH powinna by¢ zgodna z grubosciami
okreslonymi w KOT oraz zgodna z PN-EN ISO 12944-5:2020 dla okreséw trwato$ci nizszych niz
VH w $rodowisku C5 i dla wszystkich okresow trwatosci w §rodowiskach o nizszej agresywnosci
niz C5 zgodnie z PN-EN ISO 12944-2:2018. Grubosci powlok sg oznaczane zgodnie z PN-EN ISO
2808:2020 metodg 7B.2 z uwzglednieniem reguty 80/20 1 wartosci korygujacej dla powierzchni po
obrobce strumieniowo-$ciernej zgodnie z PN-ISO 19840:2009.

Do wykonywania antykorozyjnych powtok typu ZINGA/I powierzchnia konstrukcji stalowych
powinna by¢ oczyszczona do stopnia Sa 2'/, wedtug PN-EN ISO 8501-1:2008.

Zalecane grubosci powlok wykonywanych na mokro oraz na sucho, a takze wydajnos¢
teoretyczng podano w tablicy 2.

Tablica 2
Zalecana Zalecana grl.lboéc' tve‘;}:i‘jlcl;)ji
grubos$¢ powloki powloki Y .
na sucho (grubose
Lp. Farba na mokro powloki)
[pm] [um] [m]
Min Max Min Max Max Min
1 2 3 4 5 6 7 8
1 |Zinga 80,0 140,0 | 137,9 206,9 7,3 4,1

Powloki I'1 II typu ZINGA/I, mozna stosowa¢ gdy powierzchnia przeznaczona do malowania jest
oczyszczona z wszelkich zanieczyszczen statych, soli i1 zathuszczen.

Stopien zanieczyszczen jonowych na podltozu stalowym nie powinien by¢é wyzszy niz
5 pg/cm? oznaczanych zgodnie z PN-EN ISO 8502-9:2021.

Zanieczyszczenia jonowe powinny by¢ zdjete metodg Bresla wg PN-EN ISO 8502-6:2020,
a nastgpnie oznaczone metoda konduktometryczng wg PN-EN ISO 8502-9:2021.

Stopien zapylenia podioza powinien by¢ nie wyzszy niz 2 zgodnie z PN-EN ISO 8502-3:2017-03.
Detergent do mycia powierzchni powinien by¢ uzgodniony z producentem farby.

Zaleca si¢ przemalowywanie powtok Zinga nast¢png powloka po czasie nie dtuzszym niz 1 miesiac
od wymalowania, o ile Karta Techniczna wyrobu nie wymaga krotszego czasu przemalowania.
W przypadku wydhuzenia tego czasu, nalezy uzyska¢ od producenta farb pisemne zalecenia dotyczace
metody przygotowania powierzchni przed malowaniem i zgod¢ na przemalowanie po dluzszym niz
jeden miesigc okresie czasu.

Chropowato$¢ podioza, mierzona parametrem Rz powinna wynosi¢ od 40 um do 60 pum lub
osiggna¢ profil ,,Posredni” oceniany komparatorem G wedlug PN-EN ISO 8503-2:2012.

Powtoki nalezy wykonywaé, gdy parametry wilgotnosciowo — temperaturowe zawieraja si¢
w przedziatach podanych w tablicy 3.
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Parametry $rodowiska muszg by¢ zachowane nie tylko w czasie aplikacji farby, ale rowniez
w tracie utwardzania si¢ powlok do stopnia 7 wg PN-EN ISO 9117-:2009.

Nalezy uwzgledni¢ naturalng tendencj¢ powtok uzyskiwanych z farby bedacej przedmiotem KOT
do zmiany barwy w czasie, zgodnie z zapisami w Karcie Techniczne;.

Tablica 3
Temperatura | Temperatura | Temperatura RH
Lp. Farba podloza otoczenia materialu | powietrza
[°C] [°C] [°C] [o]
1 2 3 4 5 6
1 Zinga od-15do+40 | od-15do+40 | od 15do25 <95

Wyréb budowlany nalezy stosowaé zgodnie z zamierzeniem, zakresem i warunkami, ktore podano
w Krajowej Ocenie Technicznej oraz:

- w przepisach techniczno-budowlanych wtasciwych dla poszczegdlnych rodzajow budowli
w budownictwie komunikacyjnym;

- w przepisach dotyczacych ochrony $rodowiska zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Gospodarki Morskiej i Zeglugi Srodladowej z dnia 12 lipca 2019 r. w sprawie substancji
szczegolnie szkodliwych dla srodowiska wodnego oraz warunkow, jakie nalezy spetni¢ przy
wprowadzaniu do wdd lub do ziemi $ciekdw, a takze przy odprowadzaniu wod opadowych lub
roztopowych do wod lub do urzadzen wodnych (Dz. U. z 2019 poz. 1311, ze zm.).

Przed zastosowaniem wyrobu budowlanego w sposob niezgodny z przepisami techniczno-
budowlanymi nalezy uzyska¢ zgod¢ na odstepstwo od tych przepisow w trybie okreslonym w art. 9
ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2020 r. poz. 1333,ze zm ).

2.4 Warunki uzytkowania, montazu i konserwacji

Zaleca sig¢, aby zabezpieczenia antykorozyjne byly utrzymywane jak ponize;.

W zakresie pozimowego mycia konstrukcji.
a) zaleca si¢ mycie po kazdej zimie do uzyskania poziomu zanieczyszczen jonowych nie
wigkszych niz 40 uS/cm zdjetych wg PN-EN ISO 8502-6:2020;

W zakresie innych prac konserwacyjnych charakterystycznych dla danego obiektu:

a) zaleca si¢ utrzymywanie drozno$ci otwordw odptywowych co najmniej raz na kwartat;

b) zaleca si¢ utrzymywanie drozno$¢ wszelkich odwodnien i1 kontrolowanie czy sptywajaca
woda nie $cieka po obiekcie co najmniej raz na kwartat;

c) zaleca si¢ usuwanie zanieczyszczen z elementéw skrzynkowych i innych elementow
pozwalajacych na ich gromadzenie si¢ co najmniej raz na kwartal;

d) zaleca si¢ niedopuszczanie do porastania powtok w miejscach stale zacienionych
1 wilgotnych;

e) wszelka roslinno$¢ (poza roslinnosciag celowo umieszczong na obiekcie) nie powinna
znajdowac si¢ w odlegtosci mniejszej niz 2 m od kazdego elementu obiektu;

f) zaleca si¢ usuwanie odchodéw ptasich, co najmniej raz w roku.
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Pozostawienie zanieczyszczen jonowych, na przyklad pochodzacych ze s$rodkow zimowego
utrzymania drog, obniza trwato$¢ zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

3 WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU BUDOWLANEGO I METODY
ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego zestawiono w tablicach: w tablicy 4.

Tablica 4
Zasadnicze Wiasciwosci
charakterystyki uzytkowe
Oznaczenie wyrobu wyrazone ,
Lp. typu wyrobu budowlanego dla | w poziomach, Jedn. M?md}.’ ba(}an
. i obliczen
budowlanego zamierzonego klasach lub
zastosowania lub W sposob
zastosowan opisowy
1 2 3 5 4 6
PN-EN ISO
4624:2016
P ¢ 3 MPa PN-EN ISO
. rzoydclizlznorszce do 16276-1:2008
’ starzenri)em PN-EN ISO
0 stobieh 2409:2021
p PN-EN ISO
16276-2:2008
. stopien PN-EN ISO 4628-
Odpornos¢ 0(S0) specherzenia 2:2016
lgngiyjna po Ri0 stopieh | PN-EN 1SO 4628-
° ) z1a lffwa%‘i] zardzewienia 3:2016
msty somng), stopieh | PN-EN ISO 4628-
2 1 zamrazania (16 0 (S0) . ]
: spekania 4:2016
ZINGA/I cykli lub 2688 — PN-EN ISO 4628
godz. wg PN-EN 0 (S0) hj“’p‘en. N-EN )
ISO12944-6:2018 zhuszczenia —— Ii -?2(1)64628
Aneks B i} }
) <4 mm od rysy 22013
0 (S0) stopien . PN—EN. ISO 4628-
specherzenia 2:2016
Odpomoéé Ri0 stopieﬁ ‘ PN-EN ISO 4628-
korozyjna po zardzewienia 3:2016
3 oddziatywaniu 0 (S0) stopien PN-EN ISO 4628-
mgly solnej (1440 spekania 4:2016
godz. wg PN-EN 0(S0) stopien | PN-EN ISO 4628-
ISO 9227:2017) zhuszczenia 5:2016
PN-EN ISO 4628-
<4 mm od rysy 8:2013
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dalszy ciagg tablicy 4
1 2 3 5 4 6
Odpornos$¢ na
promieniowanie
fluorescencyjne UV o PN-EN ISO
4 (2000 godz. wg <2 stopien 4628-6:2012
PN-EN ISO '
16474-3:2014) bez
oceny zmiany barwy
ZINGA/T PN-EN ISO
Przyczepno$é do 4624:2016
podlioza po starzeniu =3 MPa PN-EN ISO
5 zgodnie z PN-EN ISO 16276-1:2008
12944-6:2018 Ancks B PN-EN ISO
i PN-EN ISO 0 ., 2409:2021
9227:2017 stopien PN-EN ISO
16276-2:2008

4 PAKOWANIE, TRANSPORT I SKEADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA
WYROBU

4.1 Wytyczne dotyczace pakowania

Farba powinna by¢ pakowana w pojemniki zapewniajace zachowanie witasciwosci fizyko-
chemicznych. Powinno si¢ stosowa¢ oryginalne pojemniki przewidziane przez producenta, ktore sg
oznakowane zgodnie z odrgbnymi przepisami. Pojemno$¢ pojemnikéw jest uzalezniona od
zapotrzebowania.

4.2 Wytyczne dotyczace transportu i skladowania

Farba powinna by¢ transportowana zgodnie z zaleceniami producenta i odrgbnymi przepisami.

Farba powinny by¢ magazynowana lub przechowywana w miejscach i w warunkach, w ktorych nie
jest narazona na uszkodzenia oraz dziatanie czynnikow atmosferycznych.

4.3 Sposob znakowania wyrobu budowlanego

Wyrdb nalezy oznakowaé¢ znakiem budowlanym zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r. poz. 1966, ze zm.).

Przed oznakowaniem wyrobu znakiem wyrobu znakiem budowlanym nalezy sporzadzi¢ krajowa
deklaracje wilasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego wedlug wzoru opublikowanego
w zalaczniku nr 2 do ww. rozporzadzenia oraz udostgpnic jg w sposob opisany w rozporzadzeniu.

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,
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— nazwa 1 adres siedziby producenta lub znak identyfikujacy pozwalajacy jednoznacznie
okresli¢ nazwe 1 adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostaty zadeklarowane
wiasciwosci uzytkowe,

— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wlasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujacej, ktora uczestniczyta w ocenie i weryfikacji stalosci
wiasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja witasciwosci uzytkowych
jest na niej udostepniona.

Wraz z krajowag deklaracja wlasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczona albo
udostepniona  w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje
o substancjach niebezpiecznych zawartych w tym wyrobie budowlanym, o ktéorych mowa
wart. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady
w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i1 stosowanych ograniczen w zakresie
chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow ¢(Dz. Urz. UE L 396
2 30.12.2006).

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszaning niebezpieczng wedlug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr
1272/2008 Parlamentu Europejskiego 1 Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania
1 pakowania substancji 1 mieszanin (CLP), zmieniajagcego 1 uchylajacego dyrektywe
67/548/EWG 1 1999/45/WE oraz zmieniajacego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (Dz. Urz.
UE L 353/1 z31.12.2008).

5 OCENA I WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH
5.1 Krajowy system oceny i weryfikacji stalos$ci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z zalacznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia
17 listopada 2016 r. w sprawie w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, ze
zm.) Instytut Badawczy Drog 1 Mostow wskazuje dla wyrobu budowlanego
o nazwie technicznej: Farba weglowodorowa wysokocynkowa do ochrony przed korozja
konstrukcji stalowych

1 nazwie handlowej: ZINGA wymagany krajowy system 3 oceny i weryfikacji staloSci

wlasciwosci uzytkowych.

Zgodnie z § 4 ww. rozporzadzenia w Krajowym systemie 3 ocena i weryfikacja stalo$ci
wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego obejmuje:

a) dziatania producenta obejmujace:
- okreslenie typu wyrobu budowlanego,
- prowadzenie zaktadowej kontroli produkcii,

b) ocena i weryfikacja dokonywana przez laboratorium badawcze obejmujaca:
ocene wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego na podstawie badan probek pobranych
przez producenta, obliczen, tabelarycznych warto$ci lub opisowej dokumentacji tego wyrobu.
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5.2 OKkreslenie typu wyrobu budowlanego

Okreslenie typu wyrobu budowlanego obejmuje ocen¢ wlasciwosci uzytkowych w odniesieniu
do zasadniczych charakterystyk i zamierzonego zastosowania tego wyrobu okreslonych w rozdziale
3 oraz wlasciwosci identyfikacyjnych wg pkt 1.4.2 niniejszej Krajowej Oceny Technicznej, dopoki
nie nastgpig zmiany surowcoéw, sktadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyréb budowlany, objety niniejszg Krajowa Oceng Techniczng, powinien by¢ produkowany
zgodnie z systemem zaktadowej kontroli produkcji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowa¢, wdrozy¢ i utrzymywaé system zakladowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia statosci wtasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,
okreslonych w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna zawierac:

a) strukture¢ organizacyjna,

b) wymagania dla personelu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialno$¢ za poszczegdlne
elementy zaktadowej kontroli produkcji, szkolenia),

¢) audyty wewnetrzne, prowadzenie dziatan korygujacych i zapobiegawczych,

d) nadzor nad dokumentacjg 1 zapisami,

e) plany kontroli i badania surowcow, wymagania,

f) plany kontroli i badania gotowego wyrobu,

g) nadzor nad wyposazeniem produkcyjnym,

h) nadzér nad wyposazeniem do kontroli i badan z zachowaniem sp6jnosci pomiarowe;j,

1) nadzor nad procesem produkcyjnym, w tym prowadzone kontrole i badania migdzyoperacyjne,

j) opis prac podzlecanych i tryb ich nadzoru,

k) postepowanie z wyrobem niezgodnym i reklamacjami,

1) opis sposobu pakowania, transportu 1 sktadowania oraz sposdb znakowania wyrobu.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna by¢ uzupetlniona o dokumentacje techniczna,
specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, europejskie lub krajowe oceny
techniczne, itp.), przepisy prawa.

System zarzadzania jako$cig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001:2015-10 moze by¢ uznany
za system zaktadowej kontroli produkcji, jezeli sg rOwniez spetnione wymagania niniejszej
Krajowej Oceny Techniczne;.

5.4 Badania gotowych wyrobow

5.4.1 Program badan

Program badan gotowych wyrobdéw obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania probek pobranych w zaktadzie produkcyjnym, prowadzone przez producenta zgodnie
z ustalonym planem badania,
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5.4.2 Badania biezace
Badania biezace gotowych wyrobow obejmujg okreslenie:

a) lepkosci—tablica 1, Ip. 1
b) gestosci — tablica 1, Ip. 2;

5.4.3 Badania préobek pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowadzone przez producenta
zgodnie z ustalonym planem badania

Badania probek obejmujg okreslenie:

a) zawartosci substancji nielotnych - tablica 1, Ip. 3

b) zawartosci lotnych zwigzkow organicznych - tablica 1, Ip. 4

c¢) widma FTIR - tablica I , Ip. 5

d) zawartosci pigmentow w suchej masie - tablica 1, Ip. 6;

e) przyczepnosci zestawu do podloza przed i po badaniach korozyjnych - tablica 4, Ip. 1 i lp. 5;

5.5 Pobieranie probek do badan

a) Probki do badan biezacych nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami PN-EN ISO 1513:2010
1 PN-EN ISO 1514:2016-09 i/lub dokumentacji zaktadowej kontroli produkc;ji.

b) Probki do badan probek nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami PN-EN ISO 1513:2010
1 PN-EN ISO 1514:2016-09 i/lub dokumentacji zaktadowej kontroli produkc;ji.

5.6 Czestotliwos¢ badan

a) Badania biezace powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobu zgodnie z planem badan
ustalonym w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, lecz nie rzadziej niz 3 lata Wielko$¢
partii wyrobu powinna zosta¢ okre§lona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkc;ji.

b) Badania prébek powinny by¢ wykonywane zgodnie z planem badan ustalonym w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz 3 lata.

5.7 Ocena wynikow badan

Wiasciwosci  uzytkowe wyrobu budowlanego sa zgodne ze wszystkimi wlasciwosciami
uzytkowymi okreslonymi w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.

6 POUCZENIE

6.1 Krajowa Ocena Techniczna nie jest dokumentem upowazniajagcym do oznakowania wyrobu
budowlanego znakiem budowlanym.

6.2 Krajowa Ocen¢ Techniczng uchyla jednostka, ktéra ja wydata, z wlasnej inicjatywy albo na
wniosek Gtoéwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu postgpowania
wyjasniajacego z udzialem wnioskodawcy.

6.3 Krajowa Ocena Techniczna nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. Prawo wtasnosci przemystowej (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 324, ze zm.).
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WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

W postepowaniu o wydanie Krajowej Oceny Technicznej wykorzystano:

7.1 Przepisy

a)

b)
c)

d)

g)

h)

ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 1213,
ze zm.);

ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2020 r. poz. 1333, ze zm.);

rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968);

rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wtlasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r. poz. 1966 ze zm.);

rozporzadzenie Ministra Inwestycji i Rozwoju z dnia 13 czerwca 2018 r. zmieniajace
rozporzadzenie w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2018 r. poz. 1233);

rozporzadzenie Ministra Inwestycji 1 Rozwoju z dnia 19 czerwca 2019 r. zmieniajace
rozporzadzenie w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2019 r. poz. 1176);

rozporzadzenie Ministra Finansow, Inwestycji i Rozwoju z dnia 21 pazdziernika 2019 r.
zmieniajace rozporzadzenie w sprawie sposobu deklarowania wilasciwosci uzytkowych

wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2019 r.
poz. 2164);

rozporzadzenie Ministra Rozwoju, Pracy i Technologii z dnia 4 grudnia 2020 r. zmieniajace
rozporzadzenie w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2020 r. poz. 2297);

7.2 Polskie Normy i inne Normy

a) PN-EN 1767:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Metody badan - Analiza w podczerwieni

b) PN-EN ISO 2409:2021-03 Farby i lakiery - Badanie metodg siatki nacigé

c) PN-EN ISO 2431-2019-07 Farby i lakiery - Oznaczanie czasu wyptywu za pomocg kubkow
wyptywowych

d) PN-EN ISO 2808:2020 Farby i lakiery - Oznaczanie grubosci powloki

e) PN-EN ISO 2811-1:2016-04 Farby 1 lakiery - Oznaczanie ggstosci - Czes¢ 1: Metoda
piknometryczna

f) PN-EN ISO 3251:2019-07 Farby, lakiery 1 tworzywa sztuczne - Oznaczanie zawartosci
substancji nielotnych

g) PN-EN ISO 4624:2016-05 Farby i lakiery - Préba odrywania do oceny przyczepnosci

h) PN-EN ISO 4628-2:2016-03 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok - Okreslanie ilosci
1 rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Cz¢$¢ 2: Ocena
stopnia specherzenia
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)

k)

D

PN-EN ISO 4628-3:2016-03 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok - Okreslanie ilosci
1 rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Cz¢$¢ 3: Ocena
stopnia zardzewienia

PN-EN ISO 4628-4:2016-03 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok - Okreslanie ilosci
1 rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Cz¢s¢ 4: Ocena
stopnia spe¢kania

PN-EN ISO 4628-5:2016-03 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok - Okreslanie ilosci
1 rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Cz¢$¢ 5: Ocena
stopnia ztuszczenia

PN-EN ISO 4628-6:2012 Farby 1 lakiery - Ocena zniszczenia powlok - Okreslanie ilosci i
rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Czg$¢ 6: Ocena
stopnia skredowania metodg tasmy

m) PN-EN ISO 4628-8:2013-05 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok - Okreslanie ilosci

n)

p)

Q)

1 rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Cz¢$¢ 8: Ocena
stopnia odwarstwienia i skorodowania wokoét rysy lub innego sztucznego uszkodzenia

PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie poditozy stalowych przed nakladaniem farb
i podobnych produktow - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Czg$¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podiozy stalowych oraz podiozy
stalowych po catkowitym usunigciu wezesniej natozonych powtok

PN-EN ISO 8502-3:2017-03 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb
1 podobnych produktow - Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni - Cze¢$¢ 3: Ocena
pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda
z tasma samoprzylepna).

PN-EN ISO 8502-6:2020-11 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow - Badania stuzace do oceny czysto$ci powierzchni - Czgs¢ 6:
Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy - Metoda Bresle'a

PN-EN ISO 8502-9:2021-03  Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb
1 podobnych produktow - Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni -
Czg$¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych
w wodzie

PN-EN ISO 8503-2:2012  Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb
1 podobnych produktow - Charakterystyki chropowatos$ci powierzchni podtozy stalowych po
obrdobce strumieniowo-§ciernej - Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po
obrobce strumieniowo-$§ciernej - Sposob postgpowania z uzyciem wzorca

PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jakoscig — Wymagania

PN-EN ISO 9117-1:2009 Farby 1 lakiery - Badania schnigcia - Czg$¢ 1: Oznaczanie stanu
catkowitego wyschnigcia i czasu catkowitego wyschnigcia

PN-EN ISO 9227:2017-06 Badania korozyjne w sztucznych atmosferach - Badania
w rozpylonej solance

PN-EN ISO 11890-1:2008 Farby 1 lakiery - Oznaczanie zawarto$ci lotnych substancji
organicznych (VOC) - Czgs¢ 1: Metoda réznicowa

w) PN-EN ISO 12944-2:2018-02 Farby 1 lakiery - Ochrona przed korozjga konstrukcji

stalowych za pomoca ochronnych systemow malarskich - Czegs¢ 2: Klasyfikacja srodowisk
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X)

y)

PN-EN ISO 12944-5:2018-04  Farby i lakiery - Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemow malarskich - Czg$¢ 5: Ochronne systemy
malarskie

PN-EN ISO 16276-2:2008 Ochrona konstrukcji stalowych przed korozja za pomoca
ochronnych systeméw malarskich - Ocena 1 kryteria przyjecia adhezji/kohezji
(wytrzymatosci na odrywanie) powtoki - Cze$¢ 2: Badanie metodg siatki nacig¢ 1 metoda
naciecia w ksztatcie X

PN-ISO 19840:2009 Farby i lakiery - Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za

pomoca ochronnych systemow malarskich - Pomiar i kryteria przyjecia grubosci suchych
powtok na chropowatych powierzchniach

aa) ASTM D2697-03(2021) Standard Test Method for Volume Nonvolatile Matter in Clear or

Pigmented Coatings (Oznaczenie zawartosci substancji nielotnych w powlokach
bezbarwnych lub pigmentowanych)

7.3 Procedury badawcze

Nie dotyczy

7.4 Raporty z badan wyrobu budowlanego

a)
b)

Sprawozdanie z badan IBDiM nr 127/TM-4/2021 r.
Karty Techniczne farb

Zalaczniki: 1

Otrzymuja:

1. Przedstawiciel wnioskodawcy o nazwie: FarCo Sp. z o0.0. z siedzibg: ul. Stanistawa
Szymanskiego 11, 87-100 Torun. - 2 egz.

2. a/a Jednostka Oceny Technicznej Instytutu Badawczego Drog i Mostow, ul. Instytutowa 1,
03-302 Warszawa, tel. (22) 39 00 221+227; e-mail: jot@ibdim.edu.pl, -1 egz.
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ZALACZNIK

WIDMA SPEKTROSKOPII W PODCZERWIENI FTIR

Widma wykonano zgodnie z PN-EN 1767:2008 metoda odbiciowa (ATR) przy rozdzielczosci
4 cm’. Zastosowany krysztal: diament. Wykonano widma substancji cieklej bez odparowywania
(w stanie fabrycznym).

Absorbancja
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